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TECHNICKÉ PARAMETRY

EN 1092 PN 10

EN 19

EN 593

VŠEOBECNÉ INFORMACE



01.2014 1.0 CZ

KROUTICÍ MOMENTY

HODNOTY K

DN

2 16
2½ 21
3 25
4 43

125 5 73
145

8 260
367

12 667

DN

2 1,2 8 13 22 38 50 65 85
2½ 2 9 22 42 77 115 170 215
3 8 24 50 95 150 240 330 420
4 13 28 65 130 180 340 550 800

125 5 26 65 130 230 350 530 870 1010
35 90 200 360 640 900 1350 2100

8 43 180 350 580 1000 1600 3000 4000
125 360 660 1100 1800 3100 5300 6400

12 200 550 1000 1600 2600 5000 7500 8500
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DN A B C D E F  G H1 H2 J Z

2 126 84 210 105 49 43 90 F07 12 20 38 16 24 1,6
2½ 134 93 227 125 64,3 46 90 F07 12 20 38 16 45 1,9
3 140 104 244 140 78,2 46 90 F07 12 20 38 16 64 2,2
4 150 115 265 160 98,6 52 90 F07 12 20 38 16 84 2,8

125 5 163 127 290 190 123,6 56 90 F07 12 20 38 16 111 3,5
193 150 343 217 148,5 56 90 F07 16 20 38 20 138 4,6

8 218 176 394 272 198,2 60 90 F07 16 20 38 20 190 6,8
266 212 478 327 250 68 125 F10 24 20 38 30 240 12,3

12 293 237 530 377 297 78 125 F10 24 20 38 30 289 17,0
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SPECIFIKACE MATERIÁLU A KUSOVNÍK

Pol. ASTM Pol. ASTM
1 7

3.2381 361.1 1.4401 CF8M
2

8/9
3 1.4404 430 F

M58 2.0401 B 45 1.4401 316
4

5 11
CF8M 1.4401 316

12
14408 B 8

B8M B8M


